
Министерство науки и высшего образования Российской Федерации

Федеральное государственное автономное образовательное учреждение

высшего образования

«Южно–Уральский государственный университет
(Национальный исследовательский университет)»
Политехнический институт

Факультет: Механико-технологический
Кафедра: технологии автоматизированного машиностроения
ЗАДАНИЕ

на преддипломную практику

Ф.И.О. студента 






 Группа 


Место прохождения практики: 







Деталь: 











Ф.И.О., должность руководителя практики от ЮУрГУ: 



I. Общая часть
1.1. Получить у руководителя практики от ЮУрГУ конструкторскую и технологическую документацию (рабочий чертеж детали, заводской технологический процесс изготовления детали, дополнительную конструкторскую и технологическую документацию);

1.2. Собрать на предприятии всю конструкторскую и технологическую документацию необходимую для последующего курсового проектирования по дисциплинам «Технология машиностроения», «Оборудование машиностроительных производств, металлорежущие станки», «Автоматизация производственных процессов в машиностроении», «Режущий инструмент» дипломного проектирования и составления отчета по преддипломной практике:

· чертеж детали;

· чертежи специального режущего инструмента (при использовании его в действующем технологическом процессе);

· чертежи станочных и контрольных приспособлений;

· действующий технологический процесс обработки детали.

1.3. Собрать данные об основных технико-экономических показателях данного производства;

II. Специальная часть
2.1. Описать узел, в котором работает деталь;

2.2. Описать работу детали в узле;

2.3. Произвести анализ рабочего чертежа детали и соответствия технических требований предъявляемых к детали с ее служебным назначением;

2.4. Произвести анализ исходной заготовки, метода ее получения;

2.5. Изобразить схемы механической обработки детали и (или) РТК с указанием конструктивной схемы станочного приспособления, схемы базирования, режущего инструмента в конечном положении;

2.6. Произвести анализ оформления заводского технологического процесса обработки детали на соответствие действующему государственному стандарту или стандарту предприятия;

2.7. Описать каждую операцию действующего технологического процесса (комплект баз, определенность базирования, применяемый режущий и измерительный инструмент, станочное оборудование);

2.8. Произвести проверочный размерный анализ действующего технологического процесса;

2.9. Описать работу основных станочных приспособлений, произвести анализ их конструкции, дать оценку эффективности их применения;

2.10. Описать режущий инструмент, применяемый в действующем технологическом процессе и дать оценку эффективности его использования при обработке заданной детали;

2.11. Описать работу контрольных приспособлений по проверке выполнения основных технических требований, указанных в чертеже детали;

2.12. Предложить способы по усовершенствованию действующего технологического процесса (с учетом применения современного оборудования и инструмента).

Дата зачета по преддипломной практике: 





Руководитель практики от завода (предприятия): 



Руководитель практики от ЮУрГУ: 






Руководитель дипломного проекта:  _______________________
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